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Technicky list: KIM-TEC Autosilikén

¢.tovaru 5154401

KIM-TEC Autosilikon je elasticka jednozlozkové silikonova tesniaca masa, siet'ujica acetat. Na tesnenie Spar s max.
zatazenim na pohyb na 25% na interiéry a exteriéry. Specialne vhodné v automobilovej oblasti.
KIM-TEC Autosilikén sa vytvrdzuje kyslou polykondenzaciou.

Oblasti pouzitia

Na tesnenie a zlepenie $par a spojeni v automobilovom a strojarskom priemysle.

KIM-TEC Autosilikén je univerzalne pouzitel'ny na motory , prevodovky,puzdra , ¢erpadlé a pod.

KIM-TEC Autosilikon sa nesmie pouzit’ pri vyrobe akvarii, na mramor/prirodny kamen, na asfaltové podklady , na
neoSetrené kovové podklady (sposobuje kordziu) a na neosetrené savé podklady, napr. beton, drevo.

Vlastnosti produktu

-elasticka tesniaca masa na silikonovej baze, Acetatové vytvrdenie

-odolné voci zvetraniu

-odolné voci starnutiu

-dobre odolné voci UV-Ziareniu

-zv1ast dobra prilnavost’ na liatiny , kov, sklo, glaziirované povrchy ako napr. email, obklady ako aj eloxovany hlinik
-odolny ropnym produktom

Informacie o spracovani

Osetrenie podkladu:

Podklad musi byt’ suchy, inosny, bez prachu a mastnét. Por6zne podklady ako betdn, neosetrené drevo, ako aj kovové
podklady je nutné prvotne oSetrit’ zakladom. Pred oSetrenim zakladom je nutné kompletne odstranit’ zvysky cementu,
natery/impregnacie a pri sanitarnych pracach staré tesniace masy.

Sparu je nevyhnutné opracovat’ spravne dimenzovanym plniacim materidlom.

Vyhladenie:

Tesniacu masu v §pare je mozné vyhladit’ neutrdlnym, bezfarebnym prostriedkom na vyhladzovanie

Funk&nost KIM-TEC- Autosilikonu je zabezpe€ena len pri bezchybnom spracovani.

Je nutné zabranit’ nanasaniu tesniacej masy pri vykyvoch teplot (v€asné zat'azenie tesniacej masy).

Technické data

Technické vlastnosti Metoda skusania Pozadovana hodnota

Hustota DIN 53 217, &ast?2 ca. 0,98 g/cm®

Zaschnutie povrchu vlastny pokus ca.10 min

Penetracia vlastny pokus 190 + 30 1/10mm

Unik vlastny pokus < 15%

Pripustna deformabilita --- 25%

Vytvrdenie vlastny pokus ca. 2mm v prvych 24 hod

Dot’ah pri 100% pretiahnuti DIN EN 28 340 0,3 N/mm2

Tvrdost’ DIN 53 505 ca. 25 Shore A

Teplota spracovania +5°C do 40°C

Teplota zat'azenia --- -40°C do+180°C
(kratkodobo do +200°C)

Stalost’ pri skladovani --- 24 mesiacov

Technické zmeny a d’alsi vyvoj budi preukazané
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